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一、基本信息
	名称：
	中国中厚板生产及生产技术“十五”及2006年发展研究报告

	报告编号：
	0269796　　←电话咨询时，请说明该编号。

	市场价：
	电子版：7200 元　　纸介＋电子版：7500 元

	优惠价：
	电子版：6480 元　　纸介＋电子版：6780 元　　可提供增值税专用发票

	咨询电话：
	400 612 8668、010-66181099、010-66182099、010-66183099
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	在线阅读：
	

	温馨提示：
	订购英文、日文等版本报告，请拨打订购咨询电话或发邮件咨询。



二、内容简介
第1章 我国中厚板生产发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展历程分析
　　第3节 产品发展分析
　　第4节 下游发展分析
　　第5节 发展趋势分析
　　　　　　1.设备发展趋势分析
　　　　　　2.技术发展趋势分析

第2章 中国中厚板生产技术发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展现状分析
　　第3节 国际比较分析
　　第4节 发展问题分析
　　第5节 发展对策分析

第3章 中厚板矫直技术发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展现状分析
　　第3节 发展趋势分析
　　第4节 国际比较分析

第4章 中厚板热处理技术发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展现状分析
　　第3节 发展趋势分析

第5章 中厚板轧后控制冷却技术发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展现状分析
　　第3节 发展趋势分析
　　第4节 技术难点分析

第6章 中厚板轧制中液压技术发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展现状分析
　　第3节 发展趋势分析
　　第4节 技术难点分析

第7章 日本中厚板生产技术发展分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展现状分析
　　第3节 装备水平分析
　　　　　　1.厚度自动控制
　　　　　　2.平直度和板凸度控制
　　　　　　3.宽度和平面形状控制
　　第4节 轧后加速冷却系统发展分析
　　　　　　1.传统加速冷却系统
　　　　　　2.新一代加速冷却系统
　　第5节 产品开发分析
　　　　　　1.焊接钢板
　　　　　　钢板
　　　　　　3.新S2TEN1 钢板
　　　　　　4.高止裂性钢板
　　第6节 中⋅智⋅林⋅关键设备分析
　　　　　　1.热矫直机
　　　　　　2.冷矫直机
　　　　　　3.中厚板的热处理设备
　　　　　　结论
　　　　　　主要图例
　　图1：钢板的形状缺陷
　　图2：FEM计算结果与实验数值比较
　　图3：中厚钢板热处理炉分类
　　图4：层流冷却设备布置简图
　　图5：上下水幕安装示意图
　　图6：JFE公司3套中厚板轧机的基本参数
　　图7：JFE公司3套中厚板轧机及生产技术改进历程
　　图8：接近式测厚仪的安装
　　图9：钢板冷却沸腾状态
　　图10：典型的热矫直机矫直辊布置示意图
　　图11：具有在线热处理的中厚板生产线
　　图12：高止裂性钢板的金相组织
　　图13：主轧机投入使用
　　图14：加速冷却装置在工作中
　　图15：首钢3500 轧机的计算机控制系统
　　图16：预报轧制力的BP 神经网络
　　图17：综合AGC 控制系统
　　图18：中厚板平面形压下与速度的协调控制
　　图19：不同冷却速度下试验钢的室温组织
　　图20：微合金化高强钢板的显微组织
　　图21：中厚板轧制组织性能预测及控制模型的建模思路
　　图22：Q460 钢性能在线预测值和实测值的比较
　　主要表例
　　表1：我国中厚板轧机与国外先进水平轧机装备水平的比较
　　表2：国内目前中厚板企业轧机改造和新建情况
　　表3：我国2006年1-10月份中厚板情况
　　表4：MDS 制造的典型中厚板矫直机
　　表5：SMS、MHI 制造的中厚板矫直机
　　表6：国内中厚板厂使用的11 辊热矫直机主要技术性能
　　表7：辐射管加热与明火加热方式比较
　　表8：几种冷却方式的特点
　　表9：日本典型的板材加速冷却设备
　　表10：欧洲典型板材加速冷却设备
　　表11：OLAC与Super-OLAC系统的应用情况
　　表12：第3代热矫直机的基本配置和参数
　　表13：JFE公司中厚板产品开发情况
　　表14：建设中的中厚板轧机
　　表15：控制冷却系统的应用情况
　　表16：首钢3500 轧机控冷系统主要参数
　　表17：首钢3500 轧机主电机及传动系统参数
　　表18：首钢3500 液压压下系统主要参数
　　表19：3 500 mm 机组工业生产345 MPa 级碳锰钢（Q345） 钢的力学性能
　　表20：试验用钢的化学成分
　　表21：15MnVN 实际成分 %
　　表22：15MnVN 钢力学性能检测结果
　　表23：实验钢的化学成分%
　　数据索引
　　●我国钢产量及中厚板产量
　　●我国26套中厚板轧机设计能力数量、产量及占比
　　●我国每套中厚板轧机平均能力最高数量 ，低于国外数量，日本最高数量
　　●国内单机产量占日本及德国的比例
　　●普碳板占比及国外专用板的占比
　　●平均加热能力量及济钢3号蓄热步进式加热炉产量
　　●国外发达国家多数采用步进式加热炉，加热能力量
　　●炉外精炼工艺的厂家占比 ，磷、硫含量控制在双零以下的占比及济钢新投产转炉的数量
　　●宝钢正在建设5000mm 轧机，一期和二期分别数量
　　●南钢和安钢正在建设3500mm 宽炉卷轧机，能力分别数量
　　●全国中厚板轧机总生产能力量
　　●目前全国加热炉的平均加热能力量及进国家占比
　　●控轧控冷技术在日本的应用率
　　●去年1～5月份造船、桥梁板、锅炉板、容器板、管线钢等产量及占比
　　●中国造船完工量及同比
　　●4064mm尺寸为主中厚板轧机的总数量，其中4064mm数量，5000mm数量
　　●改造中厚板轧机数量及淘汰数量
　　●中厚板产量
　　●中厚板产量，造船吨位量
　　●2005—2006年我国中厚板轧机量及设计产能
　　●其中5米轧机数量，4300mm轧机数量，3800mm数量及3500mm数量
　　●160英寸主中厚板轧机总数量，其中4064mm、3m、5m及3m以下的数量
　　●5500mm为主中厚板轧机总数量，其中5m以上行宽、4.7m、四大公司各占、4.2ml及2～3m数量
　　●2001年生产量，比2000年增产量
　　●2002年生产量，比2001年增产量
　　●2003年生产量，比2002年增产量
　　●2004年生产量，比2003年增产量
　　●消费占钢材中比例：2000年占比，2004年占比及净增百分点
　　●国外钢铁大国热带轧机生产中厚板产量约占中厚板总产量
　　●我国2000年、2003年及2004年占比
　　●如果2010钢材达到消费量，中厚板消费比例及消费量，其中产量，出口量及进口量
　　●在6000万吨产量中厚板机生产数量及新建轧机生产量，留有热带轧机数量及占比
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