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二、内容简介
　　《中国热喷涂技术研究现状及趋势分析报告（2007）》优势根据客户要求增加指定内容
　　《中国热喷涂技术研究现状及趋势分析报告（2007）》形式动态研究报告（现成报告内容+客户指定内容+现时内容）
　　《中国热喷涂技术研究现状及趋势分析报告（2007）》作者技术发展研究课题组
　　热喷涂技术是随着现代航空、航天技术的发展而发展起来的.已广泛应用于航空、航天、军事、纺织、机械、电力、化工、生物工程等各个领域，是一项具有广阔应用前景的技术.报告中对火焰喷涂、电弧喷涂、等离子喷涂和特殊喷涂的主要内容及其技术特点进行了综述， 并展望了热喷涂的应用及发展趋势。
　　绪 言

第1章 热喷涂工艺与表面处理工艺的对比
　　第1节 产品使用寿命
　　第2节 产品性能
　　第3节 喷涂材料
　　第4节 零件表面处理
　　第5节 磨损件修复
　　第6节 安全和环保
　　第7节 质量可控性和稳定性

第1篇 发展篇
第1章 热喷涂技术研究现状分析
　　第1节 关于热喷涂技术
　　第2节 热喷涂技术发展分析
　　　　　　1．相关数据分析
　　　　　　2．发展现状分析
　　第3节 热喷涂的工艺流程研究进展

第2章 热喷涂技术研究趋势分析
　　第1节 相关数据分析
　　第2节 发展趋势分析
　　第3节 热喷涂纳米结构涂层
　　　　　　1．热喷涂纳米结构陶瓷涂层的特点
　　　　　　2．纳米热喷涂陶瓷涂层的研究现状
　　　　　　3．纳米结构粉体的制备方法
　　第4节 热喷涂非晶涂层
　　　　　　1．热喷涂非晶涂层的特点
　　　　　　2．热喷涂非晶涂层的研究现状
　　　　　　3．非晶粉体的制备方法
　　第5节 热喷涂非晶纳米晶复合涂层
　　　　　　1．热喷涂非晶纳米晶复合涂层的特点
　　　　　　2．热喷涂非晶纳米晶复合涂层的研究现状
　　　　　　3．非晶纳米晶复合粉体的制备方法

第2篇 应用篇
第1章 热喷涂新技术在现代机械制造业中的应用
　　第1节 水利机械
　　第2节 造纸机械
　　第3节 纺织机械
　　第4节 矿山机械

第2章 热喷涂技术在电力工业中的应用
　　第1节 锅炉管道的应用
　　第2节 风机的应用
　　第3节 汽轮机的应用
　　第4节 测温件的应用
　　第5节 电厂钢结构的长效防腐

第3章 热喷涂新技术在冶金工业中的应用
　　第1节 镀锌生产线沉没件
　　第2节 铸结晶器
　　第3节 连续退火炉辊

第4章 热喷涂技术在航空发动机零部件中的应用
　　第1节 零部件及维修中的应用
　　第2节 发展趋势

第5章 热喷涂新技术在现代汽车工业中的应用
第6章 热喷涂新技术在石化工业中的应用
第7章 热喷涂新技术在舰船防护领域的应用
第8章 热喷涂在铁路行业的应用研究
　　第1节 机车车辆车轴
　　第2节 高速列车制动盘
　　第3节 内燃机活塞环
　　第4节 铁路桥梁
　　第5节 其他结构和部件

第3篇 关联篇
第1章 中国热喷涂材料发展趋势分析
　　第1节 热喷涂材料概况
　　第2节 材料的制备
　　　　　　1．粉末
　　　　　　2．丝材
　　　　　　3．棒材
　　第3节 [.中.智.林.]热喷涂材料开发与应用进展
　　　　　　1．材料组成的复合化与低杂质化
　　　　　　2．材料结构的超微与纳米化
　　　　　　3．材料性能的高端化
　　　　　　4．用途的专业化，系列化
　　　　　　结论
　　　　　　主要图表
　　图1：热喷涂过程示意图
　　图2：典型涂层与20 钢腐蚀动力学曲线
　　图3：实测的多组船用发动机喷涂前后磨损对照图
　　图4：发动机等离子喷涂材料选择
　　图5：车轴裂纹起始的典型位置
　　图6：法国TCV高速列车拖车上的盘式制动
　　图7：多层涂层的结构
　　图8：HVOF Ni-Cr-Mo-B非晶纳米晶复合涂层的TEM图
　　图9：合金热喷涂粉末颗粒形态
　　图10：高温烧结法制取的Cr3C2/25%NiC粉末
　　图11：喷雾干燥法制取的WC﹒12%Co粉末
　　图12：高压氢还原法制取的Al﹒80%的Ni粉末
　　图13：团聚包覆法制取的NiCr﹒5%Al粉末
　　图14：纳米Cr2O3﹒5%SiO2﹒3%TiO2团聚颗粒
　　图15：纳米Al2O3﹒13%TiO2团聚颗粒
　　图16：纳米WC﹒12%Co团聚颗粒
　　图17：微米铝包镍复合粉末颗粒形貌
　　图18：纳米铝粉包覆的铝包镍复合粉末的颗粒形貌
　　表1：热喷涂典型零件部件
　　表2：表面喷涂超合金主要成分的质量分数
　　数据索引
　　●等高子弧具有高温温度量及高速量
　　●等高子涂层致密度
　　●飞机雷达天线外罩体积收缩率
　　●在海洋大气中钢的平均腐蚀速度率，在海水飞溅率
　　●全球每年腐蚀经济损失金额，占各国国民生产总值
　　●每年因腐蚀支付的直接费用金额
　　●花费在腐蚀方面的费用金额及占国民经济总值
　　●我国每年由于摩擦、磨损原因损失金额
　　●车辆车轴2 个轴颈的喷涂修复成本大约是新车轴成本的比例
　　●机车车轴2个轴颈的喷涂修复成本大约是车轴制造成本的比例
　　●美国纳米材料公司Al2O32TiO2涂层致密度
　　●推广应用热喷涂技术的直接经济效益金额
　　●材料研究所或生产的单位数量
　　●进行热喷涂工艺研发或加工生产的单位数量
略……
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