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二、内容简介
　　　　一、中国切削液行业现状
　　　　目前，切削液的品种繁多，作用各异，但归纳起来分为两大类，即油基切削液和水基切削液。
　　　　（1）油基切削液 油基切削液即切削油，它主要用于低速重切削加工和难加工材料的切削加工。目前使用的切削油有以下几种：
　　　　①矿物油：常用作为切削液的矿物油有全损耗系统用油、轻柴油和煤油等。它们具有良好的润滑性和一定的防锈性，但生物降解性差。
　　　　②动植物油：常用作为切削液的动植物油有鲸鱼油、蓖麻油、棉子油、菜于油和豆油。它们具有优良的润滑性和生物降解性，但易氧化变质。
　　　　③普通复合切削液：它是在矿物油中加人油性剂调配而成。它比单用矿物油性能好。
　　　　④极压切削油：它是在矿物油中加入含硫、磷、氯、硼等极压添加剂、油溶性防锈剂和油性剂等调配而成的复合油。
　　　　（2）水基切削液 水基切削液分为三大类，即乳化液、合成切削液和半合成切削液。
　　　　①乳化液：它由乳化油与水配置而成。乳化油主要是由矿物油（含量为50%～80%）、乳化剂、防锈剂、油性剂。极压剂和防腐剂等组成。稀释液不透明，呈乳白色。但由于其工作稳定性差，使用周期短，溶液不透明，很难观察工作时的切削状况，故使用量逐年减少。
　　　　②合成切削液：它的浓缩液不含矿物油，由水溶性防锈剂、油性剂、极压剂。表面活性剂和消泡剂等组成。稀释液呈透明状或半透明状。主要优点是：使用寿命长；优良的冷却和清洗性能，适合高速切削；溶液透明，具有良好的可见性，特别适合数控机床、加工中心等现代加工设备上使用。但合成切削液容易洗刷掉机床滑动部件上的润滑油，造成滑动不灵活，润滑性能相对差些。
　　　　③半合成切削液：也称微乳化切削液。它的浓缩液由少量矿物油（含量为5%～30%），油性剂、极压剂、防锈剂、表面活性剂和防腐剂等组成。稀释液油滴直径小于1μm，稀释液呈透明状或半透明状。它具备乳化液和合成切削液的优点，又弥补了两者的不足，是切削液发展的趋势。
　　　　二、百年不遇的世界金融危机，中国切削液行业将何去何从
　　　　美国次贷危机其实早在2007年上半年就已经初现端倪，只不过那时还没有觉察到它的巨大影响力，到了2008年次贷危机以令人瞠目结舌的破坏力向全世界蔓延，随着贝尔斯登最终倒台、号称“第二美联储”的房利美、房地美被国有化、雷曼兄弟破产、高盛和摩根士丹利转为银行控股公司，美国拿出7000亿美元天量救市资金，全球各主要经济体包括中国全被卷入了这场旷日持久的危机之中。如果将经济危机分为摊牌、洗牌和重新出牌三个阶段，那么全世界都正在经历的仍是摊牌阶段——问题一个个爆发，越来越多的麻烦被置于光天化日之下。
　　　　在美国金融界，对于当前的次贷危机的严重程度的评估，其共识是“百年一遇”——通常只与1929-1933大萧条时期来对比。时至今日，金融危机向实体经济的蔓延之势并没有得到缓解的态势。美国的7000亿巨额金融救助计划，各国政府的联手救市政策，作用并没有明显显露出来，各国经济却频频告急，一个又一个著名公司的破产倒闭，消费的急剧萎缩，失业率的迅速增加，股市的创纪录的下跌…… 这些无不告诉我们世界经济已经走到了一个非常关键的时刻，经济危机的全面爆发的可能性仍然很大。更为重要的是，由于世界经济的关联性大大加强，金融危机不仅对世界各国的经济有极大的影响，对于各个行业也会来来全面的冲击，在金融危机之下，任何行业都无法都善其身……
　　　　发端于美国的次贷危机对于全球金融经济体系的冲击，呈现逐步扩大和发散的趋势，从最开始仅仅是特定金融产品危机，迅速扩展到金融机构的危机，进而从金融机构扩展到全球金融市场，目前正处于从金融体系到实体经济传导阶段。
　　　　以雷曼倒闭为标志性的事件，次贷危机对于中国经济的冲击迅速凸显。根据近期在珠三角和长三角一些代表性企业的调研了解的情况看，次贷危机对中国经济的冲击正在呈现恶化的趋势，目前的评估，其冲击程度不会低于97 金融风暴。
　　　　金融危机对我国切削液生产企业的影响加剧。在广东省切削液工业协会主办的“2008年广东国际先进切削液技术研讨会”上，中国切削液工业协会副秘书长表示，从三季度开始，尤其是进入四季度之后，切削液生产企业订单不足现象十分普遍。四成企业受影响严重。他预计切削液行业今年的总销售额仅比2007年增长5~10%，比2007年回落10个百分点以上。这样的大背景之下，我国的切削液企业又将何去何从……
　　　　《2009-2012年中国切削液市场研究预测报告》部分主要观点
　　　　切削液的发展趋势
　　　　国内外学者正在努力探索减少或消除环境污染的切削加工方法，但研究目标大多集中在不使用传统切削液的加工上。从目前的发展情况看，无论液氮冷却、喷气冷却或干切削，虽然各有特点和优势，但也有其局限性，如上述三种方法都存在切屑形成过程中润滑性差的问题，因而不得不使用一些润滑剂；另外，目前的机床主体多为铸铁材料，而工件切削后新生的金属表面具有极强的化学活性，暴露在空气中均会很快生锈。如用液氮、喷气冷却或干式切削，则后续工序中必须增加机床和工件的防锈处理，而防锈液、清洗液等同样会污染环境。由此可见，在切削加工领域，离全面取代采用传统切削液的湿式加工还相当遥远，而现代切削液的研究开发就显得更为迫切。目前研究开发的重点是：
　　　　大力开发对生态环境和人类健康负作用小、加工性能优越的切削液， 朝着对人和环境完全无害的绿色切削液方向发展；同时版权所有，努力改进供液方法，优化供液参数和加强使用管理，以延长切削液的使用寿命，减少废液排放量；此外，还应进一步研究废液的回收利用和无害化处理技术。
　　　　开发传统切削液的替代品，并加强实用化技术、经济性评价和适用范围等方面的研究。
　　　　研究干式切削方法，寻求干式切削刀具、工件和机床及其参数的最佳配合方式，大力推广干式切削应用技术。
　　　　（1）开发绿色切削液
　　　　　　1、矿物油逐渐被生物降解性好的植物油和合成酯所代替。
　　　　　　2、油基切削液逐渐被水基切削液所代替。
　　　　　　3、开发性能优良且对人体无害和对环境无污染的添加剂。
　　　　　　（2）切削液的绿色使用
　　　　　　1、推广集中冷却润滑系统，即把机械加工设备各自独立的冷却润滑装置合并为一个冷却润滑系统，使切削液维护管理上水平。
　　　　　　2、研究干切削和最小量润滑切削，以减少切削液的使用量。
　　　　　　3、研究和推广切削液废液处理新工艺、新技术，以确保排放的废液对环境无污染。
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